F M EA Failure Modes and Effects Analysis

BASIS

L'analisi FMEA é, quale metodo di prevenzione dei difetti, uno strumento importante per la pianificazione della qualita.
L'applicazione della FMEA richiede una struttura organizzativa che spesso presenta interdipendenze molto complesse.
iQ-FMEA aiuta a monitorare e riapplicare le conoscenze acquisite in modo mirato. Il modulo é progettato sia per la

FMEA di prodotto e per la FMEA di processo.

Workflow

Il supporto con iQ-FMEA inizia con la rapresentazione del sistema da analizzare e la sua decomposizione in componenti. In
base alle funzioni dei componenti, si possono descrivere le funzioni di tutto il sistema come struttura gerarchica delle singole
funzioni. Nel passo successivo saranno indicati i possibili errori di ciascuna funzione e analizzate le dipendenze gerarchiche
tra gli errori. Quindi con una analisi di rischio, sulla base di una valutazione delle cause e degli effetti degli errori, si possono
rivelare i punti critici nel sistema. In alternativa € disponibile una analisi principale degli errori con la quale si determina
|'affidabilita del completo sistema. Con provvedimenti mirati saranno migliorati i punti deboli finché non sara raggiunta

I'affidabilita richiesta per l'intero sistema.

Panoramica sulle funzioni piu importanti

Casistiche
e FMEA di prodotto
e FMEA di processo

Integrazione in iQ-BASIS

e Preparazione di una FMEA come progetto qualita in
iQ-PROJEKTE

e Disponibilita di tutti i dati campione

e Supervisione e monitoraggio dei provvedimenti con
iQ-PROJEKTE

Elaborazione e visualizzazione della struttura del sistema

e Registrazione e rappresentazione di tutti gli aspetti
degli elementi e dei sotto-componenti dell’intero si-
stema in una maschera

e Decomposizione in sotto-componenti possibile a qual-
siasi livello

e Riutilizzo di sotto-componenti come elementi costitu-
tivi con funzioni di ricerca e copia

e Navigazione tra le diverse varianti, grazie al concetto di
versione

Creazione di strutture di funzioni e guasti (anomalie)

e Creazione di strutture con le funzioni di una interfaccia
grafica

e Creare diverse strutture di funzioni e guasti per diversi
aspetti dell'intero sistema

e Aggiornamento automatico di conseguenze e cause di
guasti per una massima coerenza di dati

e Definizione delle caratteristiche incluso le specifiche
appartenenti

Panorarmica struttura sisterna FMES

1Ly Ine
1 f Regolatore valvola farfala
= & Impostare taglio oblique aria secondo commando
= W Taglio obliquo aria nonostante commando non aumenta
= W Regolazione taglo obliguo aria ha isteresi elevate
= % 1.1 Motore di regolazione

= % 1.2 { Cambio

4= Siinceppa nella sede del corpo

48 Rottura in zona dentatura

@ 4= Siinceppa nella sede del corpo
= % 1.2.1} Ruota dentate primaria

= W Siinceppa all'asse primario ruote dentate

= 4= Scelto materiale con poca tenacia
= W Rottura in zona dentatura
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%
+ ||| Datidiirtestazione | PradottiProcessi | Strutture funzioni
DROSSELKLAPPE Regolatore valvola farfala ﬂ
48 Nessuna trasmissione di rotazione dal motore di regolazione alla valvola a f ...
4 Difficaltosa trasmissione di rataziane dal motore di regalazions alla valval ... Tipo FMEA FPD FMEA di sistema prodotto
A Trascinare valvola farfalla secondo commando dallingranaggio Metoda YDA
VDA-Bewertungsmethode 4.2 (Prodult)
= & Trasformare coppia trascinamento tra motore e valvola a farfalla con rapport ..
= W Nessuna trasmissione di rotazione dal motore di regolazione alla vabvala a f ...
= Taglio obliquo aria nonostante commando non aumenta o
4= Siinceppa allasse primario ruote dentate = Responsabilitd e scadenze
4B Siinceppa allasse primario ruote dentate responsahile AHP* Supervisor
= W Difficoltosa trasmissione o rotazione dal motare di regalazione alla valval ... Business partner
= Regolazione taglio ohliquo aria ha isteresi elevate
4B Siinceppa allasse primario ruote dentate
Finite entra 01.02.2008
5 A Trasferire la coppia dal’albero di uscita alla ruota dentate secondaria
Annotazioni
wp Messuna trasmissione di rotazione dal motare di regalazione alla valvola a f ... FMEA di prodotto valvola a farfalla second dati VDA-4 - ﬂ
= Difficoltosa trasmissione di rotazione dal motore di regolazione alla walval ...
= 4= Tolleranza posizione diametro progettata troppo piccolo
= ‘W Stato provvedimento — inizio § 13.06.2005 -
I Interpretazione del calcolo tolleranza secondo la va 554 per il valore di + ...
Q Test di funzionamento secondo IP 998 Pezzi campione |
= ‘W Stato provvedimento f 20.06.2005
Analisi usura dopo funzionamento continuo in condizioni di temperatura varia .. Versione
1 1. Versione |
=) Messuna trasmissione di rotazione dal matore di regolazione alla valvola a f ... RPM max 40
= 4= Raggi geometria-dentatura sottodimensionati
= % Stato provvedimento — inigio / 13.06.2005 v

E-Mail: italy@ahp-gmbh.de - www.iQ-BASIS.de

Aue

2.2


mailto:italy@ahp-gmbh.de
http://www.iq-basis.de/

Analisi di rischio

e Valutazione della gravita dell’effetto del guasto (G),
della probabilita di accadimento (P) e possibilita di ri-
levamento del guasto da parte dei controlli (R)

e Valutazione standard dell’indice di priorita di rischio
(RPN=Gx P xR)

Analisi diagramma quasti

e In alternativa per la determinazione del guasto critico,
da una quantita minima di selezione e per la valuta-
zione dell'affidabilita dell'intero sistema

Ottimizzazione di errori critici

e Panoramica completa di tutte le ottimizzazioni effet-
tuate

e Definizione di provvedimenti di rilevamento o di
prevenzione, con la possibilita di incorporarli al prov-
vedimento standard da seguire tramite iQ-PROJEKTE.

Riutilizzare le conoscenze acquisite (lessons learned)

e Gli elementi del sistema con i componenti si lasciano
usare come elementi costitutivi per ulteriori FMEA.

e Possono essere creati cataloghi per errori e cause, in
modo da permettere una semplice registrazione e
una migliore confrontabilita.

Altre funzioni

e Registrazione dei costi e delle spese - p. es. per mee-
ting e presentazioni

e Definizione e realizzazione di liste di controllo (check-
list)

Documentazione

e Modulo secondo formato VDA 4, anche coll'intero
storico di ottimizzazione

e Risultati del Analisi diagramma guasti

Valutazioni
e Analisi di Pareto RPN — circa la causa dell‘errore
e Analisi di Pareto RPN — distribuzione della frequenza

conseguenza di errore

errore
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causa di errore

di prevenzione di prevenzione

Elermnent di sisterma 1.2.1

Ruota dentate primaria

Funzone : r:

coppia dall'albero di uscita alla ruota dentate

[Cambio]
=Trasformare coppia
[trascinamento tra motore e
walvola & farfalla con
rapport di trasmissions
cefinite=

Messina trasmissione di
rotezione dal motare di
regolazione alla valvola &
farfala

10|[Ructa dentate primana)
Si inceppa all'asss
primatio ruote dentate

== [Reqolatore valwola
fartalla]

=Im postare taglhio obligue
aria secondd commando=
T agiio abligun ara
nonostarte com mancdo non
aumertsa

[ ambio]

=Ttasforn are coppia
[trasdinamento tra motore e
walvola & fartalls con
rapnarto di trasmissione
cefinite=

Difficotosa trasmissions

i rotazione dal motore di
regol szions &l valvola &

farfalla
-+ [Regolatore valvola
tarala]

E)

[Carstteristiche della nuota
dertetat primaria]

=Diametra cuscinetta = 3 mm
+enimms

Tollgranza posizone diametro

Stato proweedimento - inizio 13 6.2005
Interpretazione del 2 B[ 120
calcdatolleranza Test di funzonamenta
secondo la WA 554 per il secondo |P 998 Peza
walore di + i -0,1 mm campiang

progettats troppo piocolo Stato proweedimento 20.6.2005
2[ 40
Analis usurs copo
funzicnamento continuo in
condizioni of temperstura
variahile
[Caratteridiche della nuota Stato prowwedimento - inido 13 65 2005
dentast primaria] Resiztenza materiak: 3 11 3

=Resistenzs materiale = 33
Mimn 2

Scefto materiale con poca
tenacia

scelta secondo
indicazioni costruttone
Litilizzo con PP rinforzato

Eralis darni pezzn dopo
prova dirata con
sovraccarico

G = Mumero valutazione gravita
RPN = Indice di prioria di rischio, RPN =G*P*R

P =Numero valutazione per la probabilita di accadimento
% = Responsabilits / T= Scadenza per la realizzazione

R = Mumerao valutazione per la possibilita di rilev amento
K =Caratteristica ulteriore

Interfacce per gli altri moduli

e iQ-PROJEKTE per la pianificazione ed il monitoraggio delle attivita edi una FMEA e per seguire i provvedimenti

e iQ-GL per la cura centralizzata dei dati campione pertinenti in tutti i moduli

e iQ-DOKU per I'archiviazione e la gestione di documenti complementari

e iQ-QMS per fare riferimento ad una FMEA da una notifica di qualita con "stesso causante"

e jQ-APQP per integrare le caratteristiche della FMEA nelle direttamente caratteristiche di prova di un piano di prova
e iQ-INFO p. es. per valutazioni create autonomamente con Crystal Report
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